BOHR-, DREH- UND PLANDREHMASCHINEN
| umg”nd MD unigrind

Bearbeitungsanwendungen fir MD Maschinen

Mobile Bohr-, Dreh- und Plandrehmaschine fiir prizise Bearbeitung
an Ventilsitzen, Deckelverschluss, Bohrungen und Flanschen, auch fiir:
Kompressorgehtuse
Turbinengehiivse
Pumpengehiiuse

Antriebe:
Elektrisch, 230 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 5-7 bar
Hydraulisch

Fiir MD 1 bis MD 3:

Automatischer Axialvorschub: stufenlos einstellbar

Fiir MD 250 bis MD 3:

MD 1 Bearbeitung eines Ventilsitzes Astomatischer Radialvorschub

Optional erhdltlich:
Schleifvorrichtung
Kegeldrehkapfe
Spindelverltingerungen
Grofere Spindellingen
Kundenspezifische Schneid- und Schleifwerkzeuge

Arbeitshereiche: Arbeitstiefe Loll:
MD 250 bis  0400mm 157" 200 mm 7,9
MD 1 bis  0400mm 157“ 430 mm 16,9
MD 2 bis  0600mm 236" 600 mm 23,6"

Mp 3 bis #1000mm 39,4 600, 800, 1000 mm

MD mit Schleifzubehér
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BOHR-, DREH- UND PLANDREHMASCHINEN
= unigrind MD uni

1D 250 mit Plandrehkopf D 250 mit Kegeldrehgerdt

MD Anwendung vor Ort auf einem Sicherheitsventil MD Anwendung vor Ort, iber Kopfbearbeitung

unigrind GmbH & Co.K6 QUALITAT MADE IN GERMANY
Frackersherg 16 « 52224 Stolberg + Deutschland « Tel. 02 402.98 00 80 - Fax 02 402.72 11 2 « Mail info@unigrind.de « www.unigrind.de 02 von 02



