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unigrind

BEARBEITUNGS- UND PRUFTECHNIK FUR ARMATUREN

KONZENTRATION AUF PRAZISION




Nutzen Sie die entsprechende App auf ihrem Smartphone
9 und scannen Sie den QR-Code. So gelangen Sie direkt
auf unsere unigrind Homepage.

9 Hier finden Sie weiterfiihrende Informationen
20 unserem Unternehmen und Produkten.
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FIRMENPROFIL
= unigrind GmbH & Co. KG unigrind

KONZENTRATION AUF PRAZISION

unigrind bietet seit 1984 hochwertige Produkte im Bereich der Bearbeitungs- und Prisftechnik fir Industriearmaturen.
Hierzu zdhlen Produkte fir die Bearbeitung von Dichtflichen an Industriearmaturen, Pumpen, Rohrleitungen, Turbinengehdusen, Kompressoren usw.

unigrind entwickelt und produziert Prifstdnde fir Industriearmaturen zur Druck-, Leckage- und Durchflusspriifung an Schiebern, Klappen, Ventilen, Kugelhihnen,
Sicherheitsventilen usw. Unser Unternghmen ist seit 1999 nach DIN EN IS0 9001 zertifiziert. Die von uns entwickelten Produkte werden im eigenen Haus gefertigt.

,Made in Germany” bedeutet bei unigrind ,Made in Stolberg”. Nur so ist es maglich, unseren Kunden dauerhaft Produkte in héchster Qualitiit zu liefer.

Zum Programm von unigrind gehoren:

Transportable Schleif- und Lippmaschinen Flachlippmaschinen

Technik und Verfahren zum Schleifen von Sicherheitsventilen Transportable Vorrichtungen zur Druckpriifung

Transportable Dreh- und Friismaschinen Armaturenpriifstinde mobil und stationdr

Hochtourige Schleiftechnik Projektierung von Werkstiitten zur Instandsetzung von Armaturen
Stationiire Schleif- und Drehtechnik Projektierung und Bau von Spezial Werkstattcontainern

Die Einfihrung einer patentierten hochtourigen Schieberschleifmaschine im Jahre 1999 war ein Meilenstein in der Armaturenrevision. Technologisch ist unigrind
fihrend im Bereich der hochtourigen Schleiftechnik und in der Technologie des Schleifens von Sicherheitsarmaturen. unigirind verkauft heute Produkte weltweit in
iber 80 Lander. So kann sich die Armaturenbranche auf ein fundierfes und umfangreiches Know-how stiitzen, fir dass das Unternehmen gegenwirtig und zukiinftig steht.

EINSATZGEBIETE

Anlagenbau Berghau Blockheizkraftwerke Nahrungsmittelindustrie
Apparatebau Chemische Industrie Heizkraftwerke Millverbrennungsanlagen
Armaturenhandel Dingemittelhersteller Kemkraftwerke Pharmazeutische Industrie
Armaturenhersteller 0l und Gasindustrie Kesselhersteller Pipelines
Armaturen-nstandsetzungsunterehmen Gummihersteller Stahlwerke Stahlindustrie

Werk I, Jagerhausstrafie
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN

= Unigrind VENTA

Mobile Schleif- und Lappmaschinen fiir die Bearbeitung von:

Ventilen mit Flachsitz

Sicherheitsventilen

Antriebe:
Elektrisch, 230 V/110 V, 50/60 Hz

Akkuantrieb fiir VENTA 50, 50 SV, VENTA 150, 150 SV
Pneumatikantrieb 5—7 bar

Anmerkung:

Bei VENTA 50 SV und VENTA 150 SV sind im Lieferumfang enthalten: Spezial-Mikroschleiffolien
in den Kérnungen P150, 280, 500, 1000 und 1800 zum Schleifen und Polieren der Ventilsitz-
fldchen von Sicherheitsventilen.

Bis Nennweite DN 150 (6") kannen handgefishrte Schleifmaschinen verwendet werden.

Die Maschinen vom Typ VENTA 300, 600 und 1600 werden mit einer Aufspannvorrichtung an

den Armaturen befestigt.

Typ:

VENTA 50
VENTA 50 SV
VENTA 150
VENTA 150 SV
VENTA 300
VENTA 300$
VENTA 600
VENTA 1600

VENTA 150 Werkzeugkoffer

Arbeitsbereiche:

§—50 mm
8—50 mm
8150 mm
15150 mm
80—350 mm
80—450 mm
200700 mm
500-1.600 mm

Loll:
1/4-7"
1/4"=2"
1/4"-6"
1/2-6"
3"-14"

VENTA 300

unigrind

VENTA 150 Schleifmittelkoffer
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
= unigrind VENTA

Optional:
Lappausriistung (Lipppaste und Lippscheiben)
Micro-Feinschleiffolien in den Kérnungen P80 bis 1800 und P4000
Arbeitstiefen-Verldngerungen
Geringfiigige Anderungen im Arbeitsbereich
Kundenspezifische Schleifwerkzeuge
Werkzeuge zum Schleifen der Sitze von Absperrschiebern
mit der Maschine VENTA 150
Schleifwerkzeuge fiir das Schleifen von konischen Ventilsitzen
mit verschiedenen Winkeln (KVS)
Transportkoffer aus rostfreiem Stahl fiir VENTA 300-600

Standardausstattung:
Alle VENTA-Maschinen werden mit dem erforderlichen Zubehr
sowie den Verbrauchsmaterialien in Transportkoffern geliefert
Federbelastete Antriebsspindel zur Steverung des Schleifdrucks

VENTA 150

Vorteil:

VENTA-Werkzeuge sind mit anderen unigrind -Maschinen kompatibel:
Federbelastete Schleifadapter GroBe 1-4 fiir stationiire Bohrmaschine
Stationiire Schleifmaschinen STM 500 und STM 300E

Anmerkung:

Wir bieten eine Vielzahl von selbstklebenden Ringen, Ronden, Segmenten in verschiedenen
Qualititen und Kormungen in Aluminiumoxid-, Siliziumkarbid- und Zirkonkorund. Fiir die
Planetenschleifscheiben ligfern wir CBN (kubisches Bomnitrid) beschichtete Hochleistungsschleif-
planeten (Produktname:=DIAPLAN)

VENTA 150 Antrieb mit Schleifwerkzeug VENTA 300 Transportkoffer mit Zubehor

unigrind
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN

n Unigrind KV$

KVS

Mobile Schleifmaschine fiir die Bearbeitung von Ventilen
mit konischen Dichtfltichen:

Absperrventile

Regelventile

Standardavusstattung:
Winkel: 30°, 60°, 90°
Sonstige verfiighare Winkel: 40°, 50°, 75°, 80°

Antriebe:
Elektrisch, 230 V/110V, 50/60 Hz
Akkuantrieb fiir KVS bis DN 150
Pneumatikantrieb 5-7 bar

300 60° 907
15° | 300 45

}
Il Il Il
| | | |
40° 50° 75° 80°
| 20° | 25° 375° 40°

KVS 369 /65 Werkzeugkoffer mit Schleifwerkzeugen und mit Schleifmittel

unigrind

Typ: Arbeitshereiche: Loll:

KVS 369/50 DN 8—50 mm 1/4=7"
KVS 369/65 DN 8—65mm 1/4-21/2"
KVS 369/100 DN §—100 mm 1/4"-4"
KVS 369/150K DN 8—150 mm 1/4"-6"
KVS 369/80-300K DN 80—300 mm 312"

KVS 369/8-300K DN 8—300 mm 1/4"-12"

KVS 369 = Schleifwerkzeuge fir 30°, 60° und 90° Sitzwinkel.

Anmerkung:

Die Schleifwerkzeuge kannen auf Kundenwunsch fiir unterschiedliche Sitzwinkel und Nenn-wei-
ten zusammengestellt werden. Der Arbeitshereich der Maschine kann mit Zusatzwerk-zeugen
jederzeit erweitert werden.

Optional:

Andere kundenspezifische Kombinationen, Sondergréfien, Sonderwinkel kinnen geliefert
werden. Geringfiigige Anderungen im Arbeitsbereich sind mdglich sowie Werkzeughalter zur
VergroBerung der Arbeitstiefe.

KVS Werkzeuge, Arbeitshereich DN 80-150 (3"—6")
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind KVS usnigrind

KVS Vor-Ort-Einsatz

unigrind KVS 369/150K Schleifmaschine mit Kranzspannfutter
KVS 369 /300K

unigrind KVS 369/300K Schleifmaschine mit Kranzspannfutter

Fir die groBen Nennweiten von DN 150 —300 und fir tiefe Armaturen liefern wir einen
Maschinenarm mit federbelasteter Schleifspindel.

| KRANZSPANNFUTTER

| FUHRUNGSROHR FUR WERKZEUGHALTER

| WERKZEUGHALTER

KONISCHES SCHLEIFWERKZEUG
| MIT SCHLEIFMITTEL

KVS 369 /150K Werkzeugkoffer u. Schleifmittelkoffer KVS 369 /150 mit Kranzspannfutter
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind KVS-LINS

140°

DN

Linsensitz

KVS-Lins Schleifen eines Linsensitzes

Schleifwerkzeuge fiir die Bearbeitung von konischen
Dichtfléichen fir metallische Linsendichtringe an:
Hochdruckleitungen
Flansche
Ventile
140° Dichtfltichenwinkel
Spezialanfertigung fiir TechLok und GrayLoc
Arbeitshereich: DN 10-300 (3/8"-12")
Schleifwerkzeuge nach DIN sowie anderen Herstellerstandards
Andere Arbeitshereiche auf Kundenanfrage

Anmerkung:
Die Schleifwerkzeuge kannen individuell kombiniert werden.

KVS-Lins Schleifwerkzeug KVS-Lins Schleifwerkzeug

NN

Linsensitz 140°

TechLok

g
NN e

//JIIIAIIVIIA

777,7%

|V 77

AN

i R
%

Grayloc

KVS-Lins Werkzeugkoffer

unigrind
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
| Umgrind SVS I unigrind

|=

nigring

SVS 1 montiert auf einem Sicherheitsventil

Mobile Schleif- und Lippmaschine fiir die Bearbeitung der
Dicht-fliichen an Sicherheitsventilen und Ventiltellern:

Die Maschine wird bei groen Nennweiten und eingeschweifiten Ventilen mittels Kranzspann-
futter aufs Ventilgehtuse gespannt und zenfriert.

Kleine Ventile und Ventile mit Flachsitz kannen schnell und einfach auf dem Maschinenstdnder
mif Zentriervorrichtung und pneumatischer Hebevorrichtung geschliffen werden.

Arbeitshereiche:
DN 15—300 mm (1/2"-12")

Optional:
DN 10—400 mm (3/8"-16")

Vorteile der SVS 1:
Ausgezeichnete Planheit dank Exzenterbewegung beim Schleifen
Exakte Zentrierung mittels Kranzspannfutter
Priizise und schnelle Zentrierung von kleinen Ventilen und Sitzen
auf dem Maschinenstéinder
Reproduzierbare Schleif- und Polierergebnisse binnen Sekunden
Einfache und sichere Bedienung
Pneumatische Stevereinheit mit zeitgesteuerter Schleifdaver
Exzentrizitiit einstellbar von 0—3 mm

Antriebe:
Elektrisch, 230 V/110V, 50/60 Hz
Pneumatikantrieb 5-7 bar

SVS 1 Lieferumfang




MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind SLIM unigrind

SLIM 32 DN 15=50 mm 1/2'-2"
SLIM 75 DN 2080 mm 3/4"-3"
SLIM 150 DN 40-200 mm 11/2-8"
SLIM 300 DN 50350 mm 2'-14"
SLIM 3005 DN 65—450 mm 21/2"-18"
SLIM 600 DN 200~700 mm 8"-28"
SLIM 600S DN 200-900 mm 8"-36"
SLIM 600 SLIM 1000 DN 400-1.600 mm 16"-64"
Kombimaschinen fiir Schieber und Ventile mit Flachsitz
Mobile Schleif- und Lippmaschine fiir die Bearbeitung SUM  300-KOMBI DN 50—350 mm 140
von Dichtflichen an: SUM  3005-KOMBI DN 65-450 mm 21/7-18
Schiebern
Riickschlagklappen SLIM 600-KOMBI DN 200700 mm 8'-28"
Schieberkeilen und Keilplatten SLIm 600S-KOMBI DN 200900 mm §'-3¢"
Flanschen

Geeignet fiir den Baustellen- und Werkstatteinsatz.

Antriebe:
Elektrisch, 230 V/110 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 57 bar
Akkuantrieb fiir SLIM 75

Anmerkung:
Die Typen SLIM 300 und SLIM 600 sind auch als Kombiversionen
fiir Schieber- und Flachsitzventile erhiltlich.

SLIM 300 beim Schleifen eines Schieberkeils SLIM 600 Lieferumfang




MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind SLIM unigrind

SUM 150

SLmM 300

Optional:
Lappavsriistung (Ldpppaste und Lippscheiben)
Transportkoffer aus rostfreiem Stahl
Riickschlagklappenadapterset
Mobiler Schleiftisch fiir Schieberkeile und Keilplatten

Diaplan Bor
(BN-Hochleistungsschleifplaneten (CBN = kubisches Bomitrid).

SLIM 300 Transportkoffer mit Zubehor SLIM 1000 Transportkoffer mit Zubehor
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
= Unigrind SHS 600 unigrind

Arbeitsbereiche:

SHS 600 SHS 600-1 DN 125-350 mm 514"

Mobile Hochleistungsschleifmaschine fiir die Bearbeitung ik Ll Ui 125600 mm Sl

von Dichtfldchen an: SHS 600-3 DN 200—-600 mm §"-24"
Schiebern SHS 600-4 DN 200—800 mm §"'-32"
Riickschlagklappen

Schieberkeilen und Keilplatten

Vorteil:
Ausgezeichnete Abtragsleistung dank hoher Schnittgeschwindigkeiten:
6—8 mal hGher als der Standard
Absolut plane Oberfliichen
Schleifplaneten drehen mit 2000 U/min
Allseits schwenkbare SHS-Planeten-Schleifscheiben

Antriebe:
Elekirisch, 230/110 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 5-7 bar

SHS 600 Vor-Ort-Einsatz

v

SHS 600 Schleifen eines Schieberkeils SHS 600 Planetenscheibe SHS 600 Planetenscheibe
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MOBILE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN

m Unigrind HTS

Arbeitshereiche:
HTS 150 DN 50-250 mm 2"-10"
HTS 400 DN 80—600 mm 3"=24"
HTS 800 DN 200-1.000 mm 8"—40"

HTS 400 Vor-Ort-Einsatz

HTS Transportcontainer mit Zubehdr

unigrind

HTS 150

Mobile Hochleistungsschleifmaschine fiir
flache und konische Dichtfltichen in:
Regelarmaturen, Ventilen, Schnellschlussarmaturen,
Sicherheitsventilen usw.

Vorteil:
Priizises Ausrichten der Maschine zur Referenzfliiche;
Arbeiten in jeder Lage
Priizises Schleifen von planen und konischen Dichtflichen
Kontrolle und Korrektur von bestehenden Sitzfliichen
Automatischer und manueller Vorschub

Antriebe:
Pneumatisch 5-7 bar

Optional:
Schleifen zylindrischer Dichtfltichen mit Bohrungsschleifvorrichtung
Abziehvorrichtung fiir Schleifsteine
Bornitrid-Schleifwerkzeuge (CBN)

Anmerkung:
Der Arbeitshereich der HTS kann mit Zusatzwerkzeugen erweitert werden.
Geringfiigige Anderungen der Arbeitshereiche sind maglich.

15



STATIONARE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN

m Unigrind STM

unigrind

Stationiire Schleif- und Lippmaschine fiir die Bearbeitung von
Dichtflichen in Schiebern, Flachsitzventilen, Absperrschiebern,
Keilschiebern und Sicherheitsventilen.

STM 500 SV-Kombi:
Arbeitshereich DN 10-300/350
Max. Flanschdurchmesser 600 mm
Max. Bavhdhe der Armatur 700 mm
Neigungstischgrofie 500 x 500 mm
Neigungswinkelbereich +/- 13°
Durchmesser des Rundtischs @ 500 mm
Exzentrisch verstellbar 0—20 mm

STM 500 SV -1 (speziell fiir Sicherheitsventile):
Arbeitshereich DN 10-300
Max. Bavhdhe der Armatur 700 mm
Mit einem Drehtisch @ 500 mm
Exzentrisch verstellbar 0—20 mm

STM 500 SV -2 (speziell fiir Sicherheitsventile):
Arbeitshereich DN 10-300
Max. Bavhdhe der Armatur 700 mm
Mit zwei Drehtischen @ 500 mm
Exzentrisch verstellbar 0—20 mm

STM 500:

Auch mit einem oder zwei Neigungstischen erhiltlich.
Arbeitsbereich DN 10-350
Max. Flanschdurchmesser 600 mm
Neigungstischgrofie 500 x 500 mm
Neigungswinkelbereich +/- 13°

Schleifen eines Schiebers auf dem Neiqungstisch ~ Schleifen eines Sicherheitsventil auf dem Drehtisch
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STATIONARE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
| Un|grind STM unigrind

=
L! STM 800 E

2850

1100

P800x900

STM 800 E:
Arbeitshereich DN 15-1000
Verstellbarer Spindel- Exzenterantrieb 0—10 mm
Max. Flanschdurchmesser 1.370 mm
Max. Bavhthe der Armatur auf dem Tisch 1100 mm
Abmessungen des Neigungstischs
Neigungswinkelbereich +/- 13°

Anmerkung:
Das Modell STM 800 E ist mit 1 oder 2 Neigungstischen sowie als Kombination
mit Neigungs- und Rundtisch lieferbar.

STM 800 E Schleifen eines Schiebergehdiuses

Exzentrischer Spindelantrieh

STM 800 E Schleifen eines Schieberkeils Schleifen eines Schiebers Werkzeugschrank
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STATIONARE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
unigrind KSM unigrind

Stationiire Schleiftische fiir das Planschleifen von:
Schieberkeilen
Keilplatten
Ventiltellern
Sonstigen Bauteilen von Armaturen

Antriebe:
Elektrisch, 400 V, 50/60 Hz, 3 kW
Tischgeschwindigkeit stufenlos einstellbar

Anmerkung:
Auf dem Schleiftisch werden selbstklebende Ronden in verschiedenen
Kormungen und Qualitdten verwendet.

Typ: Schleifplatte: Loll:

KSM 600 0 600 mm 236"
KSM 600-2 0 600 mm 23,6"
KSM 750 @750 mm 295"
KSM 750-2 @750 mm 29,5"

KSM 600-2 KSM 600-2, 750-2 mit einer Wechselscheibe

E: j 777 2

Anwendungsbeispiele




STATIONARE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind SCHLEIFADAPTER UND NEIGUNGSTISCHE .-igrind

UNT 2 + Adapter,Schleifen eines Schieberkeiles UNT 2 + Adapter, Schleifen eines Schiebergehiuses

Schleifadapter und Neigungstische:
Mit Schleifadaptern sowie passenden Schleif-, Ldpp- und Planetenscheiben ist die Bearbeitung

Federbelostete Schleifodapter: ~ Arbeitsbereiche:

Griife 1 (MK 2) N 15=400 mm /118" von Armaturendichtfldchen auf Stiinder- und Radialbohrmaschinen maglich.

Grafe 2(MK 3) DN 80-700 mm 3'-28" Fiir die Ausrichtung von Schiebern und Schieberkeilen werden die entsprechenden Neigungs-
Grofle 3 (MK 4) DN 80-900 mm 3'-36" tische empfohlen. (Neigungswinkel stufenlos zwischen 0° und 15° einstellbar)

Grofe 4 (MK 5) DN 400-1.600 mm 16"-64"

Neigungstisch: Tischgrofe:

UNT 1 350 x 350 mm 138"

UNT 2 500 x 500 mm 19,7

UNT 3 1000 x 1.000 mm 394"

UNT 4 1500 x 1500 mm 59"

UNT1 Adapter GroBe 3 UNT 3

19



STATIONARE SCHLEIF- & LAPPMASCHINEN
m Unigrind PLANETENSCHLEIFSCHEIBEN onigrind

Planetenscheibe

Planetenscheibe

Beschreibung:
Zum Schleifen und Liippen der Dichtflichen an Schiebern, Ventilen,
Schieberkeilen auf der Stinder- und Radialbohrmaschine.

Die Schleifplaneten der Planetenscheiben sind stufenlos auf den bendtigten
Bearbeitungsdurchmesser einstellbar.

Arbeitshereiche:
Planetenschleifscheiben DN 65— 1600 mm
Einteilige Schleif- und Lippscheiben DN 10—400 mm

Schleifen eines Schieberkeils

Schleifen eines Schiebergehtiuses Planetenscheibe Planefenscheibe
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NEIGUNGSTISCHE FUR DREHMASCHINEN
= Unigrind SKD 500 unigrind

SKD 500:
Neigungstisch zur prézisen Ausrichtung von Schiebergehtusen und Schieberkeilen
zwecks Bearbeitung der Dichtflichen.
Avfnahmeflansch zur Befestigung an der Drehmaschine
Tischplatten-@ 500 mm mit 8 T-Nuten
Neigungswinkel stufenlos einstellbar zwischen 0 und 13°
Radiale Verstellung des Spanntisches von 0—30 mm
zur Maschinenachse

Ausfishrung mit 4 TNuten Einstellung des Neigungswinkels mit digitalem Winkelmessgerdit

SKD 500 Neigungstisch mit einem Schiebergehtiuse SKD 500 Neigungstisch mit einem Schieberkeil
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BOHR-, DREH- UND PLANDREHMASCHINEN
= Unigrind MD

Antriebe:
Elektrisch, 230 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 5-7 har
Hydraulisch

Fiir MD 1 bis MD 3:

Automatischer Axialvorschub: stufenlos einstellbar

Fiir MD 250 bis MD 3:

Automatischer Radialvorschub

Optional erhiltlich:
Schleifvorrichtung

MD 1 Bearbeitung eines Ventisitzes Kegeldrehkapfe
Spindelverlingerungen

Grofere Spindellingen
Kundenspezifische Schneid- und Schleifwerkzeuge

MD mit Schleifzubehdr

250

Arbeitshereiche:
bis @400 mm
bis @400 mm
bis @600 mm
bis @ 1000 mm

Loll: Arbeitstiefe:
15,7" 200 mm

15,7" 430 mm

23" 600 mm

39,4" 600-1000 mm

unigrind

Mobile Bohr-, Dreh- und Plandrehmaschine fiir priizise Bearbeitung

an Ventilsitzen, Deckelverschluss, Bohrungen und Flanschen, auch fiir:
Kompressorgehiiuse
Turbinengehiivse
Pumpengehiivse

79"
16,9"
23"
23'-40"

22



BOHR-, DREH- UND PLANDREHMASCHINEN
m unigrind MD

MD Anwendung vor Ort auf einem Sicherheitsventil MD Anwendung vor Ort, Gber Kopfbearbeitung

unigrind
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MOBILE FLANSCHDREHMASCHINEN
m Unigrind kD unigrind

FD 1500

Innenspannende Flanschdrehmaschinen fiir die Bearbeitung
von Dichtfliichen an:

Flanschen

RTJ-V-Nuten

Wiirmetauschern

Schweiflnahtvorbereitung

konischen Fléichen (z.B. Linsendichtringe)

Eigenschaften:
Plandrehen und Bohren mit automatischem Vorschub
Werkzeughalter 360° schwenkbar
Linearfihrung und Kugelgewindetrieb fir Radialsupport

Antriebe:
Elektrisch, 230 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 5-7 bar

£ 1000 Hydraulisch
Arbeitsbereiche:
FD 600 @ 50-600 mm 24"
FD 1000 @ 150—1.000 mm 40"
FD 1500 g 300—-1.500 mm 59"

Anwendungsbeispiel
FD Transportcontainer mit Zubehtr Wendungsespie

24



MOBILE FLANSCHDREHMASCHINEN
= Unigrind FDA unigrind

FDA 1200

AuBenspannende Flanschdrehmaschinen fiir die Bearbeitung
von Dichtfliichen an:

Flanschen

RTJ-V-Nuten

Wiirmetauschern

konischen Fliichen (z.B. fiir Linsendichtringe)

Eigenschaften:
Plandrehen mit automatischem Vorschub
halbautomatischer Axialvorschub
Werkzeughalter max. 120° schwenkbar

FDA 500 Antriebe:

Elektrisch, 230 V, 50/60 Hz
Pneumatisch 57 bar
Hydraulisch

Arbeitshereiche:

FDA 500 @ 0-500mm
FDA 1000 @ 200-1.000 mm
FDA 1200 @ 300-1.200 mm

FDA 500, RTJ-V-Nuten bearbeiten FDA 1200, RTJ-V-Nuten bearbeiten

25



EINSCHEIBEN-FLACHLAPPMASCHINEN
= Unigrind ULM unigrind

ﬁ

Einscheiben-Flachlappmaschine fiir priizises Lappen und Polieren
von Bauteiloberfliichen wie:
Armaturenteile (Ventilteller, Ventilsitze, Keilplatten, Schieberkeile)
Kompressorteile und Maschinenteile
Gleitringdichtungen von Pumpen

Ausfishrung:
Liippscheibe aus feinlaminarem Grauguss (optional andere Materialien)
Abrichtringe aus Grauguss
Stahlrohrkonstruktion des Maschinengestells
Drei einstellbare Rollen-Fishrungsarme mit Fihrungsrollen
Arbeitszeitschaltuhr
Drehzahl stufenlos einstellbar
Lappmittelzufuhr stufenlos einstellbar

ULM 1500 Maschinenansicht von innen

Ldppen mit ULM, Ansicht von oben Abrichtringe mit Werkstiicken
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EINSCHEIBEN-FLACHLAPPMASCHINEN
| Unlgl’ind UI.M unigrind

Einblick in die Maschine

ULM 400 Standmaschine
¥ f Lappscheibe: Max. WerkstiickgroBe:  Ldppscheibendrehzahl Antrieb:
o 2 Pl [ e
i = mm,/Zoll mm/Zoll Scheibendrehzahl:
!g : ULM 400 0420mm/16,50" @160 mm /6,30" 15-100 U/min 0,75 kw
=" . ULM 600 @620mm/2440"  @250mm /985"  8-70U/min 3kW
? - ™ ULM 900 0920mm/3620'  G380mm/1496"  7-50U/min 7,5kW
0 ULM 1200 01220mm/4800° B510mm/2000° 7-40U/mn 11k
0] il ULM 1500 01510mm/59,45" 0625mm/2460°  7—40U/min 11 kW
] 3 L]
Bedienpult
1312
Bl il [a 5w =]
g O O o 7] A n n
ULM 400 H ¥
S . =3
— =) —
- 0 g I
X /
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IR Innengewinde-Reinigungsgerdt AR Auflengewinde-Reinigungsgert
Mobile Innengewinde-Reinigungsgerdte: Typ IR Mobile Auflengewinde-Reinigungsgerite: Typ AR
Mechanische Reinigung von Innengewinden in Gehdusen, Muttern und Sackbohrungen Mechanische Reinigung von AuBengewinden und Bolzen durch stufenlos einstellbare
durch einstellbare Reinigungskapfe mit Edelstahlbirsten. Reinigungskapfe mif Edelstahlbirsten.
Arbeitshereiche: Arbeitshereiche:
Gewindedurchmesser 8—180 mm M 10-110, Durchmesser 6—106 mm
Antriebe: Antriebe:

Elektrisch 230 V, 50/60 Hz Elektrisch 230 V, 50/60 Hz

Druckluft 5-7 bar Druckluft 5-7 bar

Partikelabsaugungen und Arbeitsverldngerungen sind fiir alle AR- & IR-Werkzeuge erhdltlich.

Anmerkung: Die Gewinde-Reinigungssefs werden komplett mit Zubehdr in einem Transportkoffer geliefert.

Fir Durchmesser von weniger als 60 mm kommen einzelne Reinigungsbirsten zum Einsatz,
fiir Gewindedurchmesser von 60 bis 180 mm werden stufenlos einstellbare Innengewinde-
reinigungskapfe verwendet.

Arbeitshereiche: 3 Arbeitshereiche: E Arbeitshereiche: Arbeitshereiche:
IR 0 8—72 mm IR 0 90-110 mm AR 124 M10-M24 0 6—22 mm
IR 0 60—72 mm IR @ 110-130 mm AR 2748 M27-M 48 0 23—42 mm
IR 0 70-80 mm IR 0 130-150 mm AR 4868 M48—M 68 0 43—64 mm
IR 0 80—90 mm IR @ 150-180 mm AR 6890 M68—M 90 0 64—88 mm
AR 90110 M90-M110 0 86—106 mm

IR Reinigungshirsten IR Transportkoffer mit Zubehdr AR Einstellbarer Biirstenkopf
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ARG Auflengewinde-Reinigungskopf

Mobile AuBengewinde-Reinigungsgeriite: Typ ARG
Mechanische Reinigung von Aulengewinden und Bolzen durch stufenlos einstellbare
Reinigungskapfe mit Edelstahlbiirsten.

Arbeitshereiche:
M10-M120

Antriebe:

Elektrisch 230 V, 50/60 Hz

Druckluft 5-7 bar
Partikelabsaugung und Arbeitsverldngerungen sind fiir alle ARG-Werkzeuge erhltlich.
Die Gewinde-Reinigungssets werden komplett mit Zubehdr in einem Transportkoffer aus
Stahl geliefert.

Typ: Arbeitshereiche:
ARG 10-27 M10-M27
ARG 22-54 M22-M 54
ARG 36-68 M36—M 68
ARG 52-88 M52—M 88
ARG 86-120 M86—M120

.___d.f-'"

ARG Frontansicht des Reinigungskopfes SAM Detailansicht

S

Stationiire AuBengewinde-Reinigungsgerdte: Typ SAM 80
Mechanische Reinigung von Aufiengewinden und Bolzen durch einen stufenlos
einstellbaren Reinigungskopf mit Edelstahlbirsten.

Antriebe:
Elektrisch 230 V, 50/60 Hz
Druckluft 5-7 bar

Absaugungen und Verliingerungen sind erhltlich.

Arbeitshereiche:
Gewinde-AuBendurchmesser 10—80 mm (1/2"-3")
Reinigungsldnge 450 mm (18”)

Optionales Zubehor:
Innengewinde-Reinigungsgerdite, auch zur Reinigung von Muttern.

SAM Detailansicht
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PRUFSTANDE

= ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

unigrind entwickelt, produziert und liefert Priifsténde fiir Druck-
und Leckagepriifungen fir alle Arten von Industriearmaturen.
Die Priffung erfolgt gemif den infernationalen Normen.

Die Auswahl des Priifstands und der Spannvorrichtung erfolgt nach:
Priifungsarten
Armaturenart
Nennweite
Priifdriicke im Verhiiltnis zur Nennweite

Priifungsarten:
Festigkeitspriifung des Gehtiuses
Dichtheitspriifung der Spindeldurchfihrung/Stopfbuchsendichtungen
Dichtheitspriifung des Abschlusses
Ansprechdruck von Sicherheitsventilen

Armaturengrofie:
DN 101000 (1/4"-40")

Prifdriicke:
Wasser: 0-690 har
Druckluft: 0~400 bar
Stickstoff: 0—~680 bhar
Andere Druckbereiche auf Anfrage
Vakuum 0 bis -0,8 bar

Priifmedien:
Wasser
Druckluft
Stickstoff

15505 und TS 30-S

unigrind

Ausfishrung:
Stationire Priifsténde fiir die Werkstatt
Mobile Prifstiinde fiir den Einsatz vor Ort, zur Installation
in einem Container, usw.
Datenerfassungssystem fiir Armaturendaten, Priifergebnisse
und Priifberichte
Hydraulische Spannvorrichtung mit manveller Spannkraftregelung
gemiif} dem Priifdruck
Hydraulische Spannvorrichtung mit automatischer proportionaler
Spannkraftregelung
Vertikale Aufspannung mit einseitiger hydraulischer Klemmung
am Flansch mit Spannpratzen
Vertikale Aufspannung mit einseitiger hydraulischer Klemmung
am Flansch oder zwischen den Priiftischen
Schnellverstellung und Zentrierung der Spannpratzen
Horizontale Spannvorrichtung
Schwenkbare Spannvorrichtung zum Priifen in horizontaler
und vertikaler Lage
Mobile Priifaggregate zur Priifung von Rohren, Druckbehiiltern usw.

Optionales Zubehir:
Datenerfassungssystem fiir Armaturendaten, Priifergebnisse
und Priifberichte
Ansprechdruck-Erfassungssystem fiir Sicherheitsventile
Analoge und digitale Anzeige von Priifdriicken
Hydraulische Spannvorrichtung mit automatischer Spannkraftregelung
Elektrisch oder pnevmatisch angetriebener Hochdruckkompressor
mit Speichersystem
Adapter fiir Gewindeanschliisse (Innen- und Auflengewinde)
Schnellspannwerkzeuge zum Spannen und Abdichten von Flanschen
Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage
Priif- und Steversystem fiir pneumatische Stellantriebe und
Stellungsregler, 0—3,5 bar und 0-7 bar
Spannungsversorgung, 1-26 V
4-20 mA Regler
Digitaler Blasenzdhler
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1530

Priifstand zur Priifung von Sicherheitsventilen, Regelventilen
und Absperrarmaturen:
Priifstand mit vertikaler hydraulischer Schnellspannvorrichtung
Die Armaturen werden nur einseitig am Flansch gespannt
Armaturen mit Gewindeanschluss werden mit einem
Adapterflansch gespannt
Zur Gehiiusepriifung muss die Armatur mit einem Blindflansch
oder einer Verschlussvorrichtung hydraulisch oder mechanisch
verschlossen werden
Priifstinde sind auch in Kombination mit zwei Spannvorrichtungen
in unterschiedlichen Ausfihrungen, Arbeitshereichen und
Spannkriiften erhiiltlich

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkrften von 18, 30, 55, 85 und 105 Tonnen

Optionales Zubehbr:
Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage
Priif- und Steversystem fiir pneumatische Stellantriehe
und Stellungsregler, 0= 3,5 bar und 0-7 bar
Spannungsversorgung, 1—26 V, 4—20 mA Regler
Datenerfassungssystem
Hydraulische Spannvorrichtung mit automatischer Spannkraftregelung
Digitaler Blasenzdhler
Kombinierte Prifstinde

TS 18 mit 3 Pratzen
Arbeitsbereiche:
TS 18 DN 10-250 mm 3/8"-10"
TS 30 DN 10-250, 300, 400 mm 3/8"-16"
TS 50 DN 10—-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24"
TS 80 DN 25-250, 400, 500, 600 mm 1"-24"
TS 100 DN 50-400, 600 mm 2"-24"
Standardmerkmale:

75100 und TS 30

Hydraulische Spannvorrichtung

Hydrostatischer Priifkreis

Druckluft-Priiftkreis

Stickstoff-Prisfkreis

Blasenzhler fiir Dichtheitspriifung
Sicherheitsverriegelungssystem
Referenzmessanschluss fiir externe Messgerite
Vorfill- und Filtersystem fiir Prifmedium Wasser

| 00000000 |
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15105

Priifstand zur Druckprisfung von Sicherheitsventilen, Regelventilen
und Absperrarmaturen:
Priifstand mit vertikaler hydraulischer Schnellspannvorrichtung
Oberjoch mit Spindel und Priiftisch zvm Spannen zwischen dem
oberen und unteren Priiftisch
Zur Gehiivsepriifung werden die Armaturen hydravlisch zwischen dem
unteren und oberen Priiftisch gespannt und abgedichtet
Das Oberjoch mit Spindel und Priiftisch liisst sich seitlich wegschwenken,
um die Armatur mit dem Kran auf dem Priiftisch zv positionieren
Armaturen mit Anschweiflenden kdnnen mittels spezieller Adapter
zwischen den Priiftischen gespannt werden
Priifstiinde sind auch in Kombination mit zwei Spannvorrichtungen in
unterschiedlichen Avusfishrungen, Arbeitshereichen und Spannkriiften
erhdltlich

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkrften von 18, 30, 55, 85, 105 und 150 Tonnen

Optionales Zubehr:
Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage
Priif- und Steuersystem fiir pneumatische Stellantriebe
und Stellungsregler, 0—3,5 bar und 07 bar
Spannungsversorgung, 1—-26 V, 4—20 mA Regler

15305

Arbeitshereiche:
18-S DN 10-250 mm 3/8"-10"
30-S DN 10-250, 300, 400 mm 3/8"-16"
50-S DN 10—-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24"
80-S DN 25-250, 400, 500, 600 mm 1"-24"
100-S DN 50-400, 600 mm 224"

150-§ DN 100-400, 600, 800 mm 4'-37"

Datenerfassungssystem
Hydravlische Spannvorrichtung mit automatischer Spannkraftregelung
Digitaler Blasenzihler

Standardmerkmale:

Hydravlische Spannvorrichtung
Druckluft-Priifkreis

Stickstoff-Priifkreis

Blasenzdhler fiir Dichtheitspriifung
Sicherheitsverriegelungssystem
Referenzmessanschluss fiir externe Messgerite
Vorfiill- und Filtersystem fiir Priifmedium Wasser
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TSH 305

TSH 18-S DN 10-250 mm

TSH 30-S DN 10-250, 400 mm

TSH 50-S DN 10-250, 500 mm

TSH 80-S DN 25-250, 500 mm

TSH 150-S DN 100—-400, 600 mm
Standardmerkmale:

Hydraulische Spannvorrichtung

Hydrostatischer Priifkreis

Druckluft-Priifkreis

Stickstoff-Priifkreis

Blasenzdhler fiir Dichtheitspriifung
Sicherheitsverriegelungssystem
Referenzmessanschluss fiir externe Messgerite
Vorfiill- und Filtersystem fiir Prifmedium Wasser

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkrften von 18, 30, 55, 85, 105 und 150 Tonnen

3/8"-10"
3/8'-16"
3/8"-20"
1"-20"
424"

Priifstand zur Druckpriifung von Regel- und Absperrarmaturen:

Priifstand mit horizontaler Spannvorrichtung zum Spannen

von Armaturen zwischen den Priiftischen

Zur Priifung von Armaturen mit Anschweifienden werden spezielle
Dichtungsadapter bengtigt

Zum Priifen von Armaturen mit Stellantrieb, wie zum Beispiel
Regelarmaturen, hat die horizontale Aufspannung den Vorteil, dass
die Armatur wesentlich einfacher gespannt und gepriift werden kann
als bei einer vertikalen Avfspannung

Priifstinde sind auch in Kombination mit zwei Spannvorrichtungen in
unterschiedlichen Ausfishrungen, Arbeitsbereichen und Spannkriiften
erhiililich

Optionales Zubehor:

Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage

Priif- und Steuversystem fiir pneumatische Stellantriehe und
Stellungsregler, 0—3,5 har und 0-7 bar

Spannungsversorgung, 1-26 V, 4—20 mA Regler
Datenerfassungssystem

Hydraulische Spannvorrichtung mit automatischer Spannkraftregelung
Digitaler Blasenzdhler

TSH 80-S
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TSHV 80-S + TS 50 TSHV 80-S

Priifstand zur Druckpriifung von Absperr- und Regelarmaturen:
Um 90° drehbare Spannvorrichtung zum Spannen der Armaturen

Arbeitsbereiche:

zwischen den Priiftischen TSHV 30-5 N 10-250 mm 3/8"-10°
Die Spannvorrichtung ermdglicht die Prifung von Armaturen TSHV 50-§ DN 10-250, 500 mm 3/8"-20"
in horizontaler, vertikaler oder geneigter Lage TSHV 80-S DN 25-250, 400, 500 mm 1"-20"

Zum Priifen von Armaturen mit Stellantrieb, wie zum Beispiel
Regelarmaturen, hat die horizontale Aufspannung den Vorteil, dass
die Armatur wesentlich einfacher gespannt und gepriift werden kann  Hydraulische Spannvorrichtungen mit:

als bei einer vertikalen Aufspannung. Spannkriiften von 30, 55 und 85 Tonnen

Die Befiillung mit Wasser und Entliiftung der Armatur erfolgt in der

verfikalen Position der Spannvorrichtung. Standardmerkmale:

Zur Priifung von Armaturen mit Anschweiflenden werden Hydravlische Spannvorrichtung
spezielle Dichtungsadapter bendtigt Hydrostatischer Priifkreis
Priifstiinde sind auch in Kombination mit zwei Spannvorrichtungen Druckluft-Priifkreis

in unterschiedlichen Ausfihrungen, Arbeitshereichen und Spannkriiften Stickstoff-Priifkreis

erhdltlich Blasenzhler fiir Dichtheitsprifung

Sicherheitsverriegelungssystem
Referenzmessanschluss fiir externe Messgerite
Vorfill- und Filtersystem fiir Prifmedium Wasser

———

Optionales Zubehr:
Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage
Priif- und Steversystem fiir pneumatische Stellantriebe und
Stellungsregler, 0—3,5 bar und 07 bar
Spannungsversorgung, 1—26 V, 4—20 mA Regler
Datenerfassungssystem
Hydraulische Spannvorrichtung mit automatischer Spannkraftregelung
Digitaler Blasenzéhler

TSHV 80-S
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1SC50

Toll Standardmerkmale:
' Hydraulische Spannvorrichtung

Arbeitsbereiche:

15 18 N 10=250 mm /-0 Hydrostatischer Priifkreis
TSC 30 DN 10-250, 400 mm 3/8"-16" Druckluft-Prisfkreis
TSC 50 DN 10-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24" Stickstoff-Priifkreis
Blasenzdhler fiir Dichtheitsprifung
Mobiler Priifstand zur Druckpriifung von Sicherheitsventilen und Sicherheitsverriegelungssystem
Absperrarmaturen: Referenzmessanschluss fiir externe Messgeriite
Die Armaturen werden nur einseitig am Flansch gespannt Vorfiill- und Filtersystem fiir Prifmedium Wasser
Armaturen mit Gewindeanschluss werden mit einem
Adapterflansch gespannt. Optionales Zubehr:
Zur Gehtiuseprifung muss die Armatur mit einem Blindflansch Datenerfassungssystem
oder einer Verschlussvorrichtung hydraulisch oder mechanisch Digitaler Blasenzdhler

verschlossen werden.

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkréften von 18, 30, 55 Tonnen

Gewindeadapter fir Armaturen mit NPT und BSP Gewindeanschluss
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Mobiler Priifstand zur Druckpriifung von Absperr-, Regelarmaturen
und Sicherheitsventile:
Priifstand mit vertikaler hydraulischer Schnellspannvorrichtung
Oberjoch mit Spindel und Priiftisch zum Spannen zwischen dem
oberen und unteren Priiftisch
Zur Gehiiusepriifung werden die Armaturen hydraulisch zwischen
dem unteren und oberen Priftisch gespannt und abgedichtet
Armaturen mit Gewindeanschluss werden mit einem
Adapterflansch gespannt
Zur Priifung von Armaturen mit AnschweiBienden werden
spezielle Adapter bendtigt
Armaturen mit AnschweiBienden kdnnen mittels spezieller
Adapter zwischen den Priftischen gespannt werden

Arbeitsbereiche:
TSC 185 DN 10—250 mm 3/8"-10"
TSC 305 DN 10—-250, 400 mm 3/8"-16"
TSC 508 DN 10-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24"

unigrind

TSC50-S

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkriften von 18, 30, 55 Tonnen

Standardmerkmale:
Hydraulische Spannvorrichtung
Hydrostatischer Priifkreis
Druckluft-Priitkreis
Stickstoff-Priifkreis
Blasenzhler fiir Dichtheitspriifung
Sicherheitsverriegelungssystem
Referenzmessanschluss fir externe Messgeriite
Vorfiill- und Filtersystem fiir Prifmedium Wasser

Optionales Zubehér:
Durchflussmesser fiir die Erfassung der Leckage
Priif- und Steversystem fiir pneumatische Stellantriebe und
Stellungsregler, 0—3,5 bar und 0-7 bar
Spannungsversorgung, 1-26 V, 4—20 mA Regler
Datenerfassungssystem
Digitaler Blasenzhler

15C50-5

TSC50-S
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TS 10 MH

Mobiler Priifstand zur Druckpriifung von Absperrarmaturen

und Sicherheitsventilen:
Mobiler Priifstand mit manueller Spannvorrichtung
Aufspannen der Armaturen erfolgt mit 2, 3 oder 4 Spannpratzen
Armaturen mit Gewindeanschluss werden mit einem
Adapterflansch gespannt
Zur Gehiivsepriifung muss die Armatur mit einem Blindflansch oder
einer Verschlussvorrichtung hydraulisch oder mechanisch
verschlossen werden

Mechanische Spannvorrichtung mit:
Spannkraft von 10 Tonnen

Arbeitshereich:
DN 6—250 mm

Druckbereich:
0—240 bar

TS10M

Priifsysteme TS 10 M:
Druckluft- oder Stickstoff-Priifkreis 0—240 bar
Blasenzhler fiir Dichtheitspriifung

Priifsysteme TS 10 M-H:
Druckluft- oder Stickstoff-Priifkreis 0—240 bar (0—3480 psi)
Blasenzhler fiir Dichtheitspriifung
Hydrostatischer Priifkreis 0—240 bar
Wassertank

Standardmerkmale:
Rahmen und Bedienpult avs Edelstahl
Priiftisch, O-Ringdichtplatten und Spannpratzen
sind verzinkt oder vernickelt
Schutzscheibe
Werkzeugschrank
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Fiir bestehende Armaturenpriifstinde konnen hydraulische
Spannvorrichtungen fiir Sicherheitsventile, Absperrarmaturen
und Regelarmaturen geliefert werden.

Lz

Standardmerkmale:
Die Spannkraft kann proportional zum Priifdruck eingestellt werden
Druckluftversorgung von 5—7 bar, Spannungsversorgung
von 230 V, 50/60 Hz erforderlich
Spannpratzen mit Hilfspratzen
Sicherheitsverriegelungssystem
Priiftische austauschbar
0-Ring-Dichtplatten

Hydraulische Spannvorrichtungen mit:
Spannkrften von 18, 30, 55, 85 Tonnen

Aufbau der Spannvorrichtungen:
Modell TS - Die Armaturen werden nur einseitig am Flansch gespannt
T5-S — Aufspannung und einseitige hydraulische Klemmung am Flansch
mit Spannpratzen und zwischen dem oberen und unteren Priiftisch

Anmerkung:
Die Spannvarrichtung wird mit einem Auffangbehdlter fir die Prifflissigkeit geliefert.

Arbeitshereiche:
TS 18 DN 10-250 mm 3/8"-10"
TS 18-S DN 10-250 mm 3/8"-10"
TS 30 DN 10-250, 300, 400 mm 3/8"-16"
TS 30-S DN 10-250, 300, 400 mm 3/8"-16"
TS 50 DN 10-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24"
TS 50-S DN 10-250, 400, 500, 600 mm 3/8"-24"
TS 80 DN 10-250, 400, 500, 600 mm 1"-24"
TS 80-S DN 10-250, 400, 500, 600 mm 1"-24"

151005

TM 900 TS Spannvorrichtung
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TSP 20-250-660 mit Wassertank TSV Vakuumpriifvorichtung fiir Unter- und Uberdruck

Druckbereiche: Mobile Prisfvorrichtungen zur Druckpriifung an Rohrleitungen,

0-100 b 1450 bsi Behiiltern und Armaturen.

- ar psi

0-240  bar 3480 psi Standardmerkmale:

0-400  bar 5800 psi Wassertank (40 [) mit Rahmen aus Edelstahl

0-630 bar 9135 psi Tragbar oder fahrbar erhiltlich

0-1000 bar 14500 psi Druckluft angetriebene Wasserpumpe mit groflem Druckbereich

Priifkreis mit Druckregler, Druckanzeige, Absperr- und

Anforderungen an die Druckluftversorgung: E“""_""“gs"e“me“ )
57 bar Luftfilter, Wasserabscheider und Druckregler

Rahmen aus Edelstahl
Anmerkung:

Andere mobile Prifsysteme ouf Anfrage
Vakuum-Priifung 0 bis -0,8 bar
Leckmengenpriifung 0 bis 1000 | /min.

TSP 20—250 transportables Druckpriifsystem ohne Wassertank

TSL 40 transportables Leckagepriifsystem
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151005 15.30/TS 30,/TM 900

Digitale Messwerterfassung und Protokollierung der Priifergebnisse  Standard-Funktionsparameter fiir Sicherheitsventile:

Die Messwerterfassung und Protokollierung der Priifergebnisse erfolgt Gber ein vorinstalliertes Offnungsdruck (bar/psi)
betriebshereites System. Es stehen mehrere Fremdsprachen zur Auswahl. Im System ist eine Maximaler Offnungsdruck (bar /psi)
Datenbank infergriert. Schliefpunkt (bar /psi)
Die digitale Daten- und Messwerterfossung hat zahlreiche Vorfeile: Sitzleckage nach dem Schliefien
Es werden genaue Testergebnisse dokumentiert
Detaillierte Darstellung der Ergebnisse und Verfahren Fiir Absperr- und Steverventile:
Unmittelbares Drucken der Testergebnisse nach erfolgter Prifung Priifdruck, Druckabfall
Datenbank zur Archivierung aller gepriften Objeke, Prifergebnisse und technischer Daten ZLeit

Temperatur

Leckage des Abschlusses

TS 30 mit digitaler Messwerterfassung

40



PRUFSTANDE
m Unigrind DATENERFASSUNGSSYSTEM unigrind

g Gt B, G W3- g Gt &, O W3
Frahmstony 1 DA Sty Fraineribery 3+ D302 Bitey
Fam  sdbduidTE P AGSATHE
= -..-.-Tn sl chargred b
et g e o g

urigrind wnigrind

| PRUFBERICHT DRUCKPROFUNG ] [ PROFEERICHT FOR SICHERHEITSVENTILE ]
Priset Pl B T-FVTR [ Farmilun P VBT
Furde: K Pridsaim AL r— W [ T
oo b iy e sises
[ DATEN ZUR ARMATUR ] [ DATEN ZUR ARMATUR ]
[[EL e L= ] b -1 D0 il [P ara W BT A
A Tyl L A M L B madirmes Tap. P bl el T A
o " [T Toitarg Dl e Fbae Saclhary
PR E ] Sy W W L - [roeegy - m—
S Dok - Wetaof Derdas LIS
Warkmialt; WA S e Bt dereiia -
B Sp s e Gedensr 1080 Wt K v
— it bl
| DATEN UND FERGEBNISSE | Foien e Uinsisgearten s
& clow Pobiong: [reree—— ERF RS A @ ekt
ETART D WTS b fra B D
f— P . PMDEDeck BT b PROFERGEBNI ]
P e i Wil Crahresty L
[LRF- ]
=
E
i=
iw
] Wi Wi B =6
. Swipa ]
wh :11 Wi . - -
e | [ wea Bty 3 i
SirrrhgEpatoeg Bell Clmmprrse ] e Pedia [
Priddnack: £ [ Fill Uiy main 151 [T T dom WTART,
[ Lt kvt til} B Tems em DMDL:
HTIA: E] Liapemy mn Maensies Dras. (] [ Pritemta
Fodrmine e e E] -
R Tty et
e A A [o— APmar
Koo FRr—
IM‘ ! [ 1
Poider: wewraoriiche My
L Vi e e P
B &
i |
S
520 _‘,/
’
= An4
&
g 261-]
132
(1] - - T T T T T T T T T T Phung e )
[ 1 H 3 i H H 7 H H 0 1 7 e . “
Zeit [s] Orecsdvion 5 u

= - [Omrge-pi | [ e ] | ZooMw | | .zo0Mour |




SONDERMASCHINEN )
n unigrind MFM-2-ACHSEN-FRASMASCHINE unigrind

Mobile Friismaschine fiir den Einsatz vor Ort.
Fiir die Bearbeitung an Wiirmetauschern, Pumpen- und Motor-Auflagern,
sowie viele weitere Anwendungen.

Antriebe:
Druckluft /Elektro/Hydraulisch

Vorschilbe Weg:
1000/1500,/2000 mm

Vorschub:
20-210 mm/Min.

Friisspindel Drehzahl:
max. 550 U/Min

Axiale Zustellung:
100 mm

unigrind MOBILE BOHR- UND DREHMASCHINE

Universell einsetzbare mobile Bohrmaschine fiir den Vor-Ort
Einsatz zum Bohren, Ausspindeln und Plandrehen.

Maximaler Bohrdurchmesser:
0 65 mm

Plandrehen von Anlagefliichen:
0 20-250 mm

Bohrungen ausspindeln:
0 20-250 mm

Axialer Hub, Zustellung, manvell:
200 mm (andere lingen auf Nachfrage)
Optional automatischer Vorschub

Werkzeugaufnahme:
SK 40 Werkzeugaufnahme

Antriebe:
Elekiro 230 V, 50-60 Hz,
Druckluft 5-7 bar, Hydraulik

MFM-2 MFM:-2 Transportkoffer mit Zubehdr PB 250




SONDERMASCHINEN
= unigrind ROHRENDENBEARBEITUNG unigrind
FUR GFK-ROHRE

RDS 300 RDS 300
Tip: Arbeifshereiche: Toll Mobile Rohrendenbeurbeitung;mgschine fiir GFK-Rohre: .
2ur Herstellung von konischen und zylindrischen Rohrenden zwecks Klebeverbindung
RDS 300 DN 50-300 mm 2'-12"
RDS 400 DN 100-400 mm P16 Srandardwinkel:
RDS 600 DN 300-600 mm 12"-24" 0°,1,5° 1,75°, 2° und 2,5° (andere Winkel avf Anfrage)
RDS 800 DN 300-800 mm 12"-32"
RDS 900 DN 300-900 mm 17-3  Antriebe:

Elektrisch, 230 V, 50/60 Hz
Automatischer Axialvorschub

RDS 800 RDS 800
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SCHLEIFMITTEL/ZUBEHOR
= Unigrind

VENTA Schleifmittelkoffer

Zahlreiche qualitativ hochwertige Schleifmittel auf verschiedenen
Unterlagen

Auf verschiedenen Unterlagen bieten wir Qualitiitsschleifmittel fiir alle Anwendungen zum
Schleifen von Dichifldchen an Armaturen in unterschiedlichen Formen und Abmessungen.

Schleifmittel:
Kornungen P40 — P4000
Vorschleifen; Fertigschleifen
Polieren (Lippen)

Produktformen:
Schleifringe in allen Abmessungen
Schleifronden
Schleifsegmente
Bagen

Unterlage:
Papier, Gewebe, Polyester- und Folie

Schleifmittel:
Siliziumcarbid (SiC)
Aluminivmoxid (AI203)
Zirkonkorund (Zr02)

unigrind

KVS Schleifmittelkoffer

Schleifmittelsorfiment

@ 000

Planefenscheibe mit Schleifringen Schleifkegel mit Schleifsegment Schleifringe
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SCHLEIFMITTEL/ZUBEHOR
m unigrind onigrind

Planetenscheibe Schleifen eines Schigberkeils mit einer Planetenscheibe
DIAPLAN BOR
Lur Bearbeitung sehr harter (Stellite) und verzunderter Oberfldchen an Armaturen empfehlen
wir die Verwendung von unigrind DIAPLAN BOR. Die (BN (Bornitrid) beschichteten
Hochleistungs-Schleifplaneten, Schleifkegel und Schleifkapfe werden je nach Verwendung
in verschiedenen Formen, KGmungen und Bindungen geliefert. Besondere Merkmale der
DIAPLAN BOR Schleifmittel:
Aggressive Abtragsleistung bei Stelliten und zh harten Stihlen

Gleichmiiflige Abtragsleistung iber die gesamte Standzeit

Grofle Temperaturhestindigkeit (BN - Schleifstein fiir Umfangschliff oder Stimschliff

Fiir Schieber- und Ventilschleifmaschinen sind eine groBe Auswahl an Schleifmittel
ab Lager lieferbar. SondergroBen fur kundenspezifische Anwendungen auf Anfrage.

unigrind DIAPLAN BOR, Schleifscheibe

(BN - Schleifkegel
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WERKSTATT-CONTAINER
m Unigrind onigrind

40 FuB oder 20 Ful Container mit folgender Ausstattung:
Elektroinstallation 230 V- und 400 V-Steckdosen, Beleuchtung mit Leuchtstoffrohren
Klimatisierungssystem zum Kishlen und Heizen
Druckluftanlage 7 bar mit Schnellkupplungsanschliissen
Container wiirmeisoliert
Zusiitzliche Tiren und Fenster avf Anfrage
Getrennter Bereich fiir Kompressoren, Trockner, Druckluft-Vorratshehiilter usw.

Technische Daten der Armaturenpriif- und Armaturenbearbeitungstechnik

in den Containern:
Universeller-Priifstand fiir Sicherheits- und Absperrventile, unigrind Typ TS und TS=S
mit 30 t und 55 t Spannkraft Arbeitshereiche DN 10-250 oder DN 10-400,
Druckluft /Stickstoffpriifkreis bis 300 bar
Hydrostatischer Priifkreis bis 400 bar, Blasenziihler fiir Dichtheitspriifung nach API 527
Priifeinheiten fiir Regelarmaturen nach ANSI FCI 70-2,
unigrind TSH-S mit 18 bzw. 30 t Spannkraft
Priifeinheit fir Vakvumpriifung unigrind TM 600 und TM 900
Priifstiinde sind auch in Kombination mit zwei Spannvorrichtungen in unterschiedlichen
Ausfishrungen, Arbeitshereichen und Spannkriiften erhiiltlich
Druckluftkompressor 7 bar mit Lufttrockner und 200-Liter-Druckluftspeicher
Hochdruck-Druckluftkompressor 300 bar mit 80 Liter-Druckspeicher zur Versorgung
des Priifstandes mit dem Priifmedium Gas/Luft
Fiill- und Filtersystem fiir das Priifmedium Wasser
Kranschienen, Kranbriicken, Schwenkkriine mit Kettenziigen 500 kg, 1000 kg.
Elektrische oder pneumatische Hebezeuge auf Anfrage
Kranbriicke mit elektrischem Hebekettenzug fiir max. 2000 kg (optional)
Werkbank mit Schraubstock und Schubladen, zusiitzliche Lagerschriinke und Regale
Mobile Schleif- und Lippmaschinen fiir Armaturen, unigrind VENTA, KVS, SVS 1,
SLIM und HTS
Stationiire Schleif- und Lappmaschinen vom Typ STM 5005V, ULM 400 oder KSM 600
Mobile Bohr- und Plandrehmaschinen fiir Armaturen, unigrind MD 250, MD 1,
FD 600, FD 1000
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